FEUERVERZINKUNGSGERECHTES
FERTIGEN UND KONSTRUIEREN

Keine Farbe / Sprays / Schweildschlacke
Keine Aufkleber / Beschriftungen Offnungen im FuRplattenbereich

Ausklinkungen / Bohrungen

Ecken entlften im Kopfplattenbereich

Muffen bundig

cinschweiRen Doppelungen entltften

Bohrungen sichtbar Bohrungen verdeckt / kontrollierbar

Hohlprofilabmessungen in mm, kleiner als Mindestloch-@ in mm
bei einer jeweiligen Anzahl

Q D C] der Offnungen von
1 2 4
15 15

20x 10 10 LESEBEISPIEL ZUR TABELLE

20 20 30x15 10 e o = Zulauf
30 30 40 x 20 12 10 Ein Hohlprofil mit den Abmessungen

60 mm x 40 mm benétigt an jedem A~ = Durchfluss
40 40 50 x 30 14 12 Ende entweder:
50 50 60 x 40 16 12 10 A~ = Entluftung
60 60 80 x 40 20 12 10 + mindestens eine Offnung mit ei- _
80 80 100 x 60 20 16 12 nem Durchmesser von 16 mm oder = Ausklinkung
100 100 120 x 80 25 20 12 « mindestens zwei Offnungen mit

einem Durchmesser von 12 mm HINWEIS

120 120 160 x 80 30 25 20 oder

160 160  200x120 40 25 20 - o : Offnungen besser 25 % des Durch-
200 200 260x140 50 30 25 mindestens vier Offnungen mit messers gema DIN EN 1SO 14713,

Ein detailliertes Handbuch mit ausfuhrlichen Beispielen zum Thema ,Feuerverzinkungsgerechtes Fertigen und Konstruieren”
sowie weitere Informationen zu diversen Fachbereichen stehen fur Sie auf www.coatinc.com/downloads zum Download bereit.
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Position EntlUftung und Aufhangepunkte

Deutschland - Niederlande * Belgien - Tiirkei * Tschechien + Slowakei Mexiko

Gegr. 1885 Siegener Actiengesellschaft & Wir veredeln Traume - seit tiber 130 Jahren



